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SPRAWDZANIE PRZYRZADOW POMIAROWYCH
WSPOLPRACA PRZYRZADOW POMIAROWYCH
Z KOMPUTEREM

I. Cel éwiczenia
Celem C¢wiczenia jest pozmanie zasad dotyczqgcych sprawdzania przyrzgdow pomiarowych na przykladzie
cyfrowego miernika rezystancyi.

Il. Zagadnienia

Iv.

Podstawowe definicje: btad bezwzgledny, blad wzgledny, poprawka.

Okreslanie maksymalnego bledu dopuszczalnego w przypadku pomiaru rezystancji za pomoca omomierza
cyfrowego.

Zasada sprawdzania przyrzadéw pomiarowych (przyrzad wzorcowy - kontrolny, przyrzad sprawdzany,
kryterium doboru przyrzadu kontrolnego).

Zasada pomiaru rezystancji omomierzem cyfrowym.

Program ¢wiczenia

. Do zaciskow pomiarowych multimetru cyfrowego dotaczy¢é opornik wzorcowy regulowany (rezystor

wzorcowy R,,). Ustawi¢ tryb pracy multimetru: cyfrowy miernik rezystancji (wcisnag¢ odpowiedni przycisk
funkcyjny) oraz wybraé zakres pomiarowy. Przed przystapieniem do pomiardw sprawdzi¢ czy porty
szeregowe miernika i komputera sa potaczone kablem typu RS 232C. Wlaczy¢ komputer, a nastgpnie miernik
cyfrowy.

Zapozna¢ si¢ z programem Cw_1a.vi (aplikacja w LabVIEW) przeznaczonym do obstugi transmisji danych
pomiarowych z multimetru cyfrowego do komputera (transmisja danych pomiarowych za pomoca interfejsu
RS 232C). Aplikacje¢ uruchamia si¢ za pomoca tzw. ,,przerwanej strzatki” (pasek menu programu).

Dla wybranego zakresu pomiarowego (podanego przez prowadzacego) zmierzy¢ warto$¢ rezystancji opornika
wzorcowego za pomoca omomierza cyfrowego. Pomiary wykona¢ dla co najmniej 10 punktow
odpowiadajacych warto$ciom (0,1 - 0,2 - 0,4 - 0,6 - 0,8 - 1) ustawionego zakresu pomiarowego, przy czym w
kazdym punkcie pomiarowym nalezy powtérzy¢ pomiar kilkakrotnie. Dane zostana zapisane do pliku
tekstowego.

. Nastepnie nalezy otworzy¢ program Cw_1b.vi (aplikacja w LabVIEW) i wprowadzi¢ dane dotyczace

sprawdzanego omomierza cyfrowego. Nalezy takze podaé¢ w ilu réznych punktach wykonano pomiary oraz
liczbe powtoérzen dla jednego punktu pomiarowego. Trzeba tez wpisa¢ warto$¢ klasy opornika wzorcowego,
ktéry zostal wykorzystany jako przyrzad kontrolny. Dopiero po wprowadzeniu wszystkich danych mozna
uruchomi¢ program za pomoca ,,pojedynczej strzatki” (pasek menu programu). Program poprosi uzytkownika
o podanie nazwy pliku z danymi, a nastepnie obliczy i wyswietli na wykresie warto$¢ §rednig rezystancji R,
zmierzonej dla kazdego punktu pomiarowego, wyznaczy blad wskazania omomierza przyjmujac wartos$é
rezystancji opornika wzorcowego jako warto$¢ poprawna R, (R,=R;), tzn. okresli blad bezwzgledny i
wzgledny (Ag, Or) dla kazdego z punktow pomiarowych oraz obliczy maksymalny biad dopuszczalny
omomierza cyfrowego (tj. Agop, Odop)-

Zanotowaé wnioski: czy rezystor wzorcowy spetnia kryterium ustalone dla przyrzadéw kontrolnych oraz czy
badany miernik rezystancji mierzy z bledem przekraczajacym warto$ci deklarowane przez producenta
multimetru.

Wyniki pomiaréw

Podstawowe parametry omomierza cyfrowego
Wybrany zakres pomiarowy R, = Q

Rozdzielczo$¢ na zakresie R;, wynosi:

Doktadnos¢ deklarowana przez producenta: a = ........ccccocceeriiiereieenieeriieenveenneennns
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Maksymalny blad dopuszczalny omomierza cyfrowego deklarowany przez producenta oblicza sie wg wzoru:

Sgop = %
Klasa rezystora wzorcowego: kl=..........

Maksymalny blad wskazan omomierza cyfrowego wyznaczony podczas sprawdzania miernika w wybranych
punktach zakresu pomiarowego za pomocg rezystora wzorcowego Ry,

‘AR max = Q
O = %
Maksymalny blad bezwzgledny rezystora wzorcowego wynosi:
‘ARW max Q
Podsumowanie:
Na podstawie uzyskanych wynikéw mozna stwierdzi¢, ze:
‘A Rlmax =707 ‘A dop| - @ zatem sprawdzany omomierz cyfrowy ....... odpowiada wymaganiom

doktadnos$ci deklarowanym przez producenta tego przyrzadu.

- wymagania dla przyrzadu kontrolnego (tj. rezystora wzorcowego)

V. Whnioski

VI. Pytania kontrolne

Poda¢ definicj¢ btedu bezwzglednego, bledu wzglednego i poprawki.

Co mozna przyjac za warto$¢ poprawna?

Poda¢ ogodlne zasady sprawdzania przyrzadéw pomiarowych.

Jak okresla si¢ maksymalny btad dopuszczalny dla omomierza cyfrowego?
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